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P-System

FormschlUssige, werkzeuglose Montage
von Lamello-P-System-Verbindungsbeschlagen
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Das P-System basiert auf einer Nut mit Hinterschnitt, in welcher Verbinder mit unterschiedlichen
Funktionen eingeschoben und formschlissig verankert werden kénnen. Die Bearbeitung
beinhaltet ein Eintauchen sowie eine seitliche Verschiebung des Frasers in der Maximaltiefe,

um diese Profil-Nut herstellen zu kénnen. Hierfiir gibt es zwei Mdglichkeiten:

Elektrowerkzeug
Handlich und schnell fir den
flexiblen Einsatz

Vorteile mit der Zeta P2

Ohne Einrichtzeit, Software oder Programmierungen kann
jeder Winkel in klrzester Zeit gefrast werden. Das Umstellen
der Frastiefe geschieht, dank drehbarem Tiefensteller,

im Handumdrehen. Ideal fur Einzelstlicke, kleinere Serien,
Prototypen sowie Arbeiten auf der Baustelle.

CNC-Technologie
Leistungsfahig fir Serienproduktion

n. s
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+ PRO-MASTER

Vorteile mit der CNC Maschine

Vom CAD Uber das CAM-System direkt auf die CNC —

dies erhoht die Prozess-Geschwindigkeit, verringert den
Planungsaufwand sowie das Fehlerrisiko bei Folgeauftragen.
Der Zeitgewinn bei grésseren Serien macht das P-System

zu einem extrem effizienten, schnellen System — von der
Bearbeitung bis zur Montage.

Schneller Einbau von Hand, ohne Leim und ohne Schrauben
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P-System bt e A\

Werkzeuglose formschlissige
Verankerung

Schneller Einbauen

Einschieben statt
Festschrauben oder Einkleben

Clamex P ™~
Wiederldsbarer %
Mobelverbinder

Zerlegen

Immer wiederlésbar durch
drehbaren Hebel

Seite 6

Tenso P

mit Vorspann-Clip

Selbstspannender Verbinder

zum Verleimen, in allen Winkeln Verleimen
Festes Verbinden von zwei
Werkstticken

Seite 12

Divario P

Selbstspannender,
unsichtbarer Verbinder
zum Einschieben

/

>

Einschieben

Einschieben zwischen zwei
fixen Seiten oder Boden mittels
Fuhrungsnut

Seite 16
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Stabil

Grossflachige, formschlussige
Verankerung

Schiebetoleranz

Das P-System erlaubt beide
Werkstticke perfekt bindig
auszurichten

Geringe Frastiefe

Minimale Einfrastiefe mit
maximaler Zugfestigkeit

Verdrehsicher

Die Positionierbolzen bieten
Verdrehsicherheit ohne
zusatzliche Dubel

N
ﬁ N
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Asthetisch Hohe Spannkraft Stapelbar Vielseitig

Die kleine, kaum sichtbare
Offnung (@ = 6 mm) dient
zum Schliessen und Offnen
des Verbinders

Zum Spannen und Verleimen
von Werkstticken in allen
Winkeln, ~ 80kg

Werkstlicke mit vormontierten
P-System Verbindern bleiben
fur Lagerung oder Transport
stapelbar

Die geringe Elementtiefe
ermoglicht Gehrungen von
22.5-180° sowie Flachen-,
Eck- und Mittelwand-
verbindungen

—_— ]
Unsichtbar Hohe Spannkraft Vielseitig Geringer
Kein sichtbares Kann perfekt ausgerichtet Einfaches Verleimen auf Gehrung Krafta ufwand

Verbindungselement

werden und zieht die Werk-
stlicke zusammen, ~ 15 kg

Lediglich ein kurzer Kraftimpuls
zum Einrasten notwendig,
unabhéngig von der Verbinder-
anzahl

T

le—

Unsichtbar

Einseitig abgesetzte Fihrungsnut
verdeckt Verbindungselemente

Spannt Fuge

Widerstandsloses Einschieben bis
kurz vor dem Spannungsaufbau

Schneller Einbau

Schnelles Einschlagen der Verbinder

ohne Leim nach dem Transport

Aufsetzen + Schieben

Beidseitig abgesetzte Flihrungsnut
fur komplett verdecktes Verbinden

von Mdébeln
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Clamex P

Wiederldsbarer Mobelverbinder

.

Vorteile und Eigenschaften

—Kleinste Bedien6ffnung 6 mm fUr die Differenzierung zu
anderen Standards

—Stapelbar mit vormontierten Verbindern, Verpackungs-,
Transport-, und Logistikvorteile

—Kurze Aufbauzeit beim Kunden und minimale Montagekosten

|

Clamex P-14

FUr Materialstarken ab 16 mm

>

9.8

—Vielseitig fiir alle Winkel, durchgangig gleiches System
fur alle Verbindungssituationen

—Volle Freiheit beim Zusammenbau, zerlegbare oder
verleimte Konstruktion

GIOSSE e 64x27%x9.7mm
Fraser....ccooeveeiiiiiiiiiieee e @ 100.4x7x22

Material Schalen ........................ Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel ...........cccccoooee Zink Druckguss
Einbautoleranz...........cccccooee Langs = 1 mm

Zugbruchfestigkeit (N)

MDF ~ 900
Spanplatte ~ 800
Buche ~ 1000
Clamex P-14 Art.Nr.
Karton mit 80 Paar...........cccoooiiiiiiiii 145334
Karton mit 300 Paar..............ccccoeoiiiiii 145346
Karton mit 1000 Paar...............ccccoiiiiiiiiiii i 145356

P-System Bohrlehre ............ccooovoii
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P-System

Clamex P-10

FUr Materialstarken ab 13 mm

Technische Daten

GIOSSE v 52x19%9.7mm

Fraser. ..o, B 100.4x7x%x22

Material Schalen ........................ Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel ..............ccoooee Zink Druckguss
Einbautoleranz...........cccccoooeeen. Ldngs + 0.5 mm

Zugbruchfestigkeit (N)

-— ) -
Spanplatte ~ 600
= Buche ~ 900
Clamex P-10 Art.Nr.
% Karton mit 80 Paar..........coooveiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 145372
\g\‘ Karton mit 300 Paar..........coooviviiiieee e 145373
M Karton mit 1000 PAAT.........oov oo 145374
. P-System Bohrlehre .........occcoiiiiiiiii 125344
s, 0° -
\ 0 m el
=16 mm g =19 mm E 16 mm
]
Clamex P'Medlus Technische Daten
GIOSSE w.vveeeiee e 64x13.5%x9.7mm
14/10 ................................................... 52x7.5%9.7mm
Fraser. ..o 3100.4x7x22
.. . " M ial Schalen ........................ lasf arkter K ff
Fir Mittelwande ab 16 mm ater!a Schalen Qas aserverstarkter Kunststo
Material Hebel ............c.ccooen Zink Druckguss
Materialstarke Einbautoleranz...........cccccooeeeenn. Ldngs £ 1 mm

Traglast (N) (19 mm) Zugbruchfestigkeit (N)

(&

MDF ~ 700 ~ 800
Spanplatte ~ 550 ~ 600
Buche ~ 2400 ~ 900
Clamex P Medius 14/10 Art.Nr.
Karton mit 80 Paar..........ccooveiiiiiiiieieeeeeeeeeee e 145370
Karton mit 300 Paar............ooovviimiieiiiiee e 145371
Karton mit 1000 Paar...........ccoooeiiiiiieiieeeei e 145357
P-System Bohrlehre ..........ccccooiiiiiiiiiiiie e 125344



Bisco P

Richtlamelle passend zur P-System Nut

Vorteile und Eigenschaften - Oberflachenstruktur ermdglicht den Einsatz als

- ldeale Ergdanzung zu Clamex P und Tenso P, passt in die Verbindungselement beim Verleimen von Werksttcken
P-System Nuten, ohne zusatzlichen Fraserwechsel mit Weissleim

—Vor dem Verleimen mit Tenso P-14 ist Bisco P-14 ideal Anwendungen von Bisco P
fir Trockenverbindungen geeignet —Trennwande

— Zum Ausrichten von P-System Nuten, Richtfunktion —M@ébel mit grosser Bautiefe
ohne Leim —Verleimen von Werkstiicken

B i SCO P- 1 4 Technische Daten

Grosse Bisco P-14 ... 65x27 x7mm
. Grosse Bisco P-10..........cccovvvvennn. 52x19x7mm
Richtlamelle passend zu Clamex P-14 FraSer. .. @ 100.4 x 7 x 22
und Tenso P-14 - Material .......ccovvveeiiii Kunststoff
Einbautoleranz...........cccccoooee Langs £ 2 mm

Zugbruchfestigkeit mit Klebstoff.. ~ 400N = 40kg

Bisco P-14 Art.Nr.
Karton mit 80 StUCK ... 145301
Karton mit 300 StUCK ..........ccoooii 145302
Karton mit 1000 Stlck ... 145303
958 Bisco P-10 Art.Nr.
Karton mit 80 StUCK .........oooiiiiiieeee e 145304
Karton mit 300 StUCK ..........coooooii 145305

Bisco P-10

Richtlamelle passend zu Clamex

Clamex P Bisco P




Clamex P - Anwendungen P-System

Mobelbau / Innenausbau
lhre Vorteile mit dem Clamex P

Asthetische Lésung

— Differenzierung zu anderen Standards
Stapelbar mit vormontierten Verbindern

— Verpackungs-, Transport-, und Logistikvorteile
Kurze Aufbauzeit beim Kunden

— Minimale Montagekosten

™
$ Zerlegbar
J& Asthetisch

Hohe Spannkraft

Stabil

}\v Schneller Einbau
:

“| Schiebetoleranz

\v¢ Stapelbar "] [ | Geringe Frastiefe

< X B A ®
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Vielseitig ~<am> | \erdrehsicher

Anwendungen
Sideboards | Regale | Wandschranke | Vitrinen | Kichenmébel |
TV-Mobel | usw.

Herstellprozess
Clamex P-14

1. Einfrasen mit CNC R
— An beiden Werkstiicken die gleiche P-System Nut =
— Kurze Einfraszeit x
— Direktibernahme von Bearbeitungsdaten ab CAD / CAM e - — -
— Keine zusatzlichen Richtelemente (DUbel) n6tig 3

v

2. Zwischenlagerung

— Kleineres Lagervolumen durch Stapelbarkeit trotz - j
eingebauten Verbindern e

— Fur die Oberflachenbehandlung kénnen die Verbinder :
werkzeuglos und schnell ausgebaut werden

— Kirzere Reaktionszeit fur die Weiterverarbeitung
von Standardteilen

v

3. Lieferung: Werkstiick in Einzelteilen

— Kleines Transportvolumen durch Stapelbarkeit
trotz eingebauten Verbindern

— Kleineres Lagervolumen beim Zwischenhandler

— Leichter Transport der Einzelteile ins Gebaude

v

-_—
4. Zusammenbau extern ’ 2
— Kiirzere Aufbauzeit beim Kunden durch schnellen

Zusammenbau
— Auch durch Laien méglich, nur mit Sechskantschlussel
— ErUbrigt die Mithilfe einer zweiten Hilfskraft
— Keine zusatzlichen Richtelemente (Dubel) nétig
— Zerlegbar und stapelbar fir Umzug ohne Verbinder
auszubauen

Clamex P-14




Clamex P - Anwendungen

Mobelbau / Innenausbau
lhre Vorteile mit dem Clamex P

Asthetische Lésung

— Differenzierung zu anderen Standards
Stapelbar mit vormontierten Verbindern
—Verpackungs-, Transport-, und Logistikvorteile
Kurze Aufbauzeit beim Kunden

—Kurze Stérzeit und minimale Montagekosten

Zerlegbar Schneller Einbau

i

Stabil

Hohe Spannkraft

J* Schiebetoleranz

Stapelbar - | Geringe Frastiefe

<
g Asthetisch
=t

4 A d A d
1 B g & &
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M Vielseitig

- Verdrehsicher

i

Anwendungen
Sideboards | Regale | Wandschranke | Vitrinen | Kiichenmobel |
TV-Mébel | usw.

/@

Clamex P-10
© Domino Mdébel AG

Ladenbau / Kiichenbau
lhre Vorteile mit dem Clamex P

Stapelbar mit vormontierten Verbindern
—Verpackungs-, Transport-, und Logistikvorteile

Vielseitig fiir alle Winkel

—Durchgéngig gleiches System fur alle Verbindungssituationen
Volle Freiheit fiir Zusammenbau

—Zerlegbare oder verleimte Konstruktion

Kurze Aufbauzeit vor Ort

—Minimale Montage-Kosten

< Zerlegbar
Jé Asthetisch

Hohe Spannkraft

% Stapelbar

M Vielseitig

Schneller Einbau

-

Stabil

'* Schiebetoleranz

- | Geringe Frastiefe

1 B g & &
L)

i)

§oE o8 onos
¢

- Verdrehsicher

Anwendungen
Wandelemente | Mittelraumgondeln | Vitrinen | Showcases
Umkleidekabinen | Hocker | usw.




P-System
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Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14

AN

Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14



Tenso P

Selbstspannender Verbinder zum Verleimen

Tenso P-14, Vorteile und Eigenschaften

— Verwendung als Verleimhilfe, hohe Anzugskraft /
Spannkraft (keine Schraubzwingen oder Pressen nétig)

— Perfekte Asthetik, komplett verdeckt / unsichtbar

— Prozesssicher + schnell, werkzeuglose Verbinder Montage
(einfach + schnell, ohne Schrauben oder Klebstoff)

|

Tenso P-14

Schneller Verleimen

vl

10 | =13mm

IHI (o
Igl =16 mm

Tenso P-14 mit Vorspann-Clip,

Vorteile und Eigenschaften

— Vielseitig, einfaches verleimen auf Gehrung

- Geringer Kraftaufwand, lediglich ein kurzer Kraftimpuls
zum einrasten notwendig

— Miihelos verbinden, unabhangig von der Anzahl Verbinder

Technische Daten

GIOSSE e 66x27%x9.7mm

Fraser........ .2 100.4x7x22

Material ......... . Glasfaserverstarkter Kunststoff
Einbautoleranz.... ..Langs £ 1 mm

Anzugskraft (N)

pro Verbinder ~ 150
Tenso P-14 mit Vorspann-Funktion Art.Nr.
Karton mit 80 Paar (ohne Vorspann-Clip)........ ... 145415
Karton mit 300 Paar (ohne Vorspann-Clip)...... ... 145425
Karton mit 1000 Paar (ohne Vorspann-Clip)................... 145435

Wichtiger Hinweis:
Die Richtlamelle Bisco P-14 ist ideal fur
Trockenverbindungen vor dem Verleimen.
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P-System

Versetzter Einbau

=19 mm

\ [OIU_]I[OIQ]EBmm

18 mm

18 mm

10 mm

Te n SO P- 1 4 + Tenso P-14 Starter-Set Art.Nr.

Karton mit 80 Paar (mit Vorspann-Clip).........c...cccceenn, 145415S

VQ rs pa n n CI i p Karton mit 300 Paar (mit Vorspann-Clip)............ccc........ 145425S
Vorspann-Clip Art.Nr.

Schneller Verleimen, in allen Winkeln Karton mit 300 STUCK «...vvevveeveereeeee e, 145426
Karton mit 1000 StUCK .........ooooiiiiiiiiiie 145436

l (CoTJolo[To] =13mm

>
B
]
5] 5
o|
=18 mm

1, 3. 4.
Vorspann-Clip auf Tenso P-14 vorspannen Klebstoff auftragen Werkstlcke
Eindrickwerkzeug setzen zusammenflgen




Tenso P - Anwendungen

Mobelbau / Innenausbau
lhre Vorteile mit dem Tenso P-14

Schneller Verleimprozess

— Zeitersparnis durch Weglassen der Zwingen und Zulagen

— Werkstlcke kommissionieren unmittelbar nach dem
Zusammenflgen, keine Wartezeiten fur die Aushartung
des Leims

Spannt Fuge von innen

— Spannkraft genau rechtwinklig zur Leimflache

— Verleimen von unférmigen Werksticken

— Richtet und spannt zugleich

v E Verleimen v ?\iv Schneller Einbau

v % Unsichtbar v T Stabil

V] 1t Hohe Spannkraft [V »P%“ Schiebetoleranz

v M Vielseitig % Geringe Frastiefe

v VM Geringer V] <@ Verdrehsicher
Kraftaufwand

Anwendungen

Korpusse | Regale | Hocker | Sideboards | Schranke | Trennwénde |
Verkleidungen | Zierleisten | Sichtseiten-Aufdoppelungen |
Sockel | Blenden | usw.

Herstellprozess

1. Einfrasen mit Zeta P2

— Schnell, einfach und prazise arbeiten, mit dem
bekannten Lamello Anwendungs-Prinzip

— Keine zusatzlichen Richtelemente (Dubel) nétig

A 4

2. Zwischenlagerung

— Kleines Lagervolumen durch Stapelbarkeit trotz
eingebauten Verbindern

— Werkzeuglose Verbinder-Demontage fur
Oberflachenbehandlung

) 4

3. Zusammenbau werkseitig

— Schnelles und effizientes Verleimen

— Keine zusatzliche Spannvorrichtung nétig

— Keine Druckstellen und Beschadigungen durch Zulagen oder
Zwingen am Werkstuck

— Uberschiissiger Leim kann gleich nach dem Zusammenfiigen
problemlos entfernt werden

— Korpusse werden nicht aus dem Winkel gedriickt

— Keine zusatzliche Arbeitskraft zum Ansetzen der Zwingen nétig

A 4

4. Lieferung: Produkt bereits zusammengebaut
— Kurze Aufbauzeit beim Kunden durch vorverleimte
Elemente / Mobelteile




Ladenbau
lhre Vorteile mit dem Tenso P-14

Stapelbar mit vormontierten Verbindern

— Verpackungs-, Transport- und Logistikvorteile

Kurze Aufbauzeit vor Ort

— Schnell und einfach verleimen ohne zusatzliche Hilfsmittel
— Minimale Montage-Kosten

Verleimen

% Unsichtbar
el
N

Stabil

% Schneller Einbau
&
;

Hohe Spannkraft Schiebetoleranz

< " " A
< " QA"

Vielseitig . | Geringe Frastiefe
WM Geringer _ .
Kraftaufwand <> | Verdrehsicher
Anwendungen

Korpusse | Regale | Hocker | Sideboards | Schranke |
Vitrinen | Verkaufstresen | Trennwénde | Verkleidungen | usw.

Herstellprozess

1. Einfréasen mit CNC
— Bei beiden Werkstiicken die gleiche P-System Nut
— Datentibernahme direkt ab CAD / CAM

v

2. Zwischenlagerung

— Kleines Lagervolumen durch Stapelbarkeit trotz
eingebauten Verbindern

— Fur anfallende Oberflachenbehandlungen kénnen die
Verbinder schnell und werkzeuglos entfernt werden

v

3. Lieferung: Produkt in Einzelteilen

— Geringes Transportvolumen (Flat Pack)

— Leichterer Transport der Einzelteile an den Montageort

— Reduzierte Menge an Montagehilfen durch Weglassen der
Zwingen und Zulagen

v

4. Zusammenbau extern

— Schneller und effizienter Zusammenbau vor Ort

— Keine Wartezeit bis die Spannelemente entfernt werden kénnen

— Kein Hin- und Rucktransport von sperrigen Schraubzwingen
und Zulagen

— Kundenfreundlich durch eine schnelle und saubere Montage




Divario P

Selbstspannender, unsichtbarer
Verbinder zum Einschieben

% @ | SIS e

Vorteile und Eigenschaften

— Komplett verdeckte Verbindung fir hochste
Qualitatsanspriche

- Verbindet und spannt beim Einschieben fur sauber
geschlossene Fugen

— Effiziente Bearbeitung und Verankerung
per CNC oder Zeta basierend auf dem P-System

Divario P-18

Selbstspannender, unsichtbarer
Verbinder zum Einschieben

]

=12 mm

—Schmaler Verbinder erlaubt den Einsatz in
Tablarb6den ab 19 mm

—Widerstandsloses Einschieben bis kurz vor dem
Spannungsaufbau

—Nachtréagliches Einschieben von Tablarbdden oder
Trennwénden fur geringeres Transportgewicht

Technische Daten

Halfte fur P-System Nut............... 65x 16x9.7mm

Halfte fir Bohrungen .................. @8x9 mm, Abstand 32 mm
Fraser. ..o 3100.4%x7x22

Material ...........cooooii Glasfaserverstarkter Kunststoff
Einbautoleranz..........ccccccooeee. Langs = 1 mm

Traglast pro Verbinder (N)

B

19 mm 22 mm 25 mm 30 mm
Spanplatte 500 600 700 1000
MDF 600 700 800 1000
Fichte 800 900 1300 1400
Buche 1700 2000 2000 2000
Zugbruchfestigkeit (N)
alle Materialien 600
Divario P-18 Art.Nr.
Starter-Set 80 Paar inkl. Einbauwerkzeug.................... 145550S
Starter-Set 80 Paar im Systainer Gr. |,
inkl. Einbauwerkzeug und Anreisslehre Metall ............... 145551
Karton mit 80 Paar............ovvvviviiiiiiiiiiiiceececeeee e 145550
Karton mit 300 Paar..............ovvvvveiiiiiiiiiicieeeeeeeeeeeee 145560
Karton mit 1000 Paar..............ovvvvviveiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeennn 145570
Divario P-18 Einbauwerkzeug.............cccceviiiiiicciiecn 125500
Divario P-18 Anreisslehre in Metall inkl. Bohrer............... 125510
Divario P-18 Anreisslehre in Kunststoff ......................... 125511



Divario P-18 — Anwendungen

Mobelbau / Innenausbau
lhre Vorteile mit dem Divario P-18

Effizienter Einbau
—Verbinder zum Einschieben bzw. Einschlagen
—Fixierungsstifte zum Herausschlagen fiir effiziente Montage
—Bohren in der Flache mit einer einfachen CNC ohne
Winkelaggregate mdglich
—In der Werkstatt oder auf der Baustelle per CNC
oder per Zeta P2 moglich
Gespannte Fugen
—Verbindung kann hohe Zugkraft Gbernehmen
— Aussteifen von Hochschréanken mit fixen Tablarboden
—Sauberes Erscheinungsbild durch geschlossene Fugen
—Keine Zwingen oder Pressen notwendig
Nachtragliches Einschieben
—Der Korpus kann separat vorbereitet bzw. verbunden werden
—Transport des leeren Korpus, um Gewicht zu sparen
—Zusammenbau des kompletten Mobel vor Ort maglich
(Flatpack)
—Einbau der Tablarbéden ohne Leim und ohne Spannhilfen
—Wiederlésbar fur Transport

\

Schneller Einbau

% Einschieben

Stabil

- 7

i Unsichtbar
—

4=} Spannt Fuge Schiebetoleranz

N

\ﬂt Schneller Einbau

Auf
v/ “rk ! §etzen und <@ \erdrehsicher
Schieben

Geringe Fréastiefe

1 KK E
L

)

Anwendungen

Korpusse | Regale | Offene Raumtrenner | Weingestelle |
Sideboards | Schranke | Trennwande | Vitrinen |
Héngeelemente | usw.
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Verbinden mit

Zeta P2




Zeta P2

Die P-System Nutfrasmaschine,
mit der Sie taglich Zeit einsparen
und sich differenzieren

Video anschauen:
www.lamello.com

Schnellste Verbindung mit einem
Elektrowerkzeug

Die Verbindung ist innert Sekunden fertig, ohne
Wartezeiten, Verwendung von Zwingen oder Nacharbeiten

Zeit fiir ein
Verbinderpaar

1. Frasen 25 Sek.
2. Bohren 15 Sek.
3. Einschieben 5 Sek.
4. Verbinden - 5 Sek.
Fertig!
1. Frasen 2. Bohren 3. Einschieben 4. Verbinden - Fertig! Fertig in 50 Sek.
. = Zeit fiir ein
Sekundenschnell verbunden mit Tenso - verleimt Verbinderpaar
’J 1. Frasen 25 Sek.
2. Einschieben 5 Sek.
3. Leim 5 Sek.
auftragen
4. Verbinden — 5 Sek.
Fertig!
1. Frasen 2. Einschieben 3. Leim auftragen 4. Verbinden - Fertig! Fertig in 40 Sek.



Zeta P2 - flexibel und schnell P-System

Vorteile und Eigenschaften

— Zeta P2 fur die schnelle, formschliissige Verankerung
aller P-System Verbindungsbeschlage

— Durch die automatische Hubbewegung entsteht
eine Profil-Nut, in welche die Verbindungsbeschlage von
Hand eingeschoben werden

— Zeitgewinn bei der Beschlagmontage durch die innovative
P-System Nut Technik. Das Einschieben der Beschlage von
Hand ohne Leim oder Schrauben bedeutet, dass viel Arbeits-
zeit und zusatzliches Befestigungsmaterial eingespart werden

kann
«— T ¢ _, P-System Nut Funktion
Die Hubmechanik ist das Herzstiick der Maschine
—Schnell ~ 1 Sekunde
- Bedienerfreundlich mit automatischer Auslésung des
Frasvorgangs
Hubmechanik VMD = Vertical Mechanical Drive — Ausschaltbare P-System Nut Funktion fir den Einsatz

als Standard-Nutfrasmaschine, mit der Moglichkeit fur
viele zusatzliche Anwendungen

—Tiefe 18 fur Divario P-18

-Tiefe 14 fur Tenso P-14, Clamex P-14 und Clamex P
Medius (grosseres Teil), Bisco P-14

—-Tiefe 10 fir Clamex P-10 und Clamex P Medius
(kleineres Teil), Bisco P-10

-Tiefe ,off” fUr Frasungen ohne P-System Nut =
als Standard Nutfrasmaschine

Zeta P2-Set Art.Nr. Technische Daten
mit HW-P-System Nutfraser im Systainer....................... 101402S Leistung / Ausfihrung................. 1'050 W /230 V
mitgelieferter Fraser .........ooviiiiiiiiiiiiieecee e 132141 800 W/ 120V
mit Diamant-P-System Nutfrdser im Systainer............. 101402DS Drehzahl ..o 9’000 min™
mitgelieferter Fraser ........o.ooooiiiiiiiiiiee 132140 P-System Nutfréser...................... HW / Diamant
@100 x 7 x 22 mm
ZahNE ..o Z3
Max. Frastiefe ..o, 20 mm
GeWICht .o 3.7 kg
Lieferumfang
— Zeta P2 — Aufsteckplatte 2 mm
— P-System Fraser 7 mm — Aufsteckplatte 4 mm
— Anschlagwinkel — Werkzeugsatz
— Absaugstutzen 23 + 36 mm - P-System Bohrlehre
— Winkel Drehscheibe inkl. Bohrer

20



P-System

Mit der Zeta P2 flexibel und schnell Bauteile verbinden in unterschiedlichen
Winkeln und Verbindungssituationen. Fur individuelle Mébel genauso geeignet

wie fur Prototypen und Serien.

90° Eck- oder Mittelwandverbindung

|| N2
&l
of

0 0

Gehrung-Verbindung 45° - 180°

‘\‘900
° S
©®

)

Q

i <

Lt

Stumpfe Gehrungsverbindung 22.5° - 120°

1. Frasen und Mitte der 2. Mitte an zweites
Frasung markieren Werkstlck Ubertragen

3. Zeta P2 auf Markierung
ausrichten

Schwenkanschlag abklappen
und an beiden Werkstticken
an der Aussenseite anlegen,
um zu frasen. Dann passen
beide Werkstiicke auch bei
variierenden Materialstarken
perfekt zusammen.

Bei 45 oder 22.5 Grad den
Anschlagwinkel auf die Front
aufschieben und am Werksttick
an der Aussenseite anlegen.

Bei allen anderen Winkeln den
Schwenkanschlag abklappen
und an der Innenseite anlegen.

Schwenkanschlag abklappen,
Winkel einstellen und an der
Innenseite anlegen.

Die Mittenposition der Frasung
auf das Gegenstiick Ubertragen,
Anschlagwinkel auf die Front
aufschieben und frasen.

4. Verbindungen in allen
Winkeln herstellen

21



Zubehor / Clamex P

P-System

Socdig

125344

ﬁﬁﬁa“

125345

o TSI
131506

— =

251993

—

271945

90

® o 0

335282

45°

w @\

335382
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P-System Bohrlehre Art.Nr.
P-System Bohrlehre, inkl. Bohrer, @b 22.5° ... ...ooiiiiiiiiiic e 125344
fur alle Clamex P Verbinder (P-10, P-14, P Medius 14/10)

Winkel fUr BONIENTe. ... e 255250
WeChsellamelle P-T0 ... ..o 255251
WeEChSellamEle P-4 ... 255252
P-System Bohrlehre lang Art.Nr.
Bohrlehre fur dicke Werkstticke 100 mm, (P-14, P Medius 14/10), inkl. Bohrer................... 125345
Bohrer Art.Nr.
Spiralbohrer @ 6 mm mit Zentrierspitze, zu Standard-Bohrlehre .............c...cooooi 131506
Spiralbohrer @ 6 mm mit Zentrierspitze, zu Bohrlehre lang...........ccoooiiiiiiiiiii 131508
Tiefensteller flr BONrer @ 6 MM ... 255243
Clamex P Montagewerkzeug Art.Nr.
fur alle Winkel, schnell und flexibel,

6-kant 4 x 30 MM, LANGE 290 MM ....iiiiiiiii ittt 251993
Sechskant Stiftschliissel Art.Nr.
A NI, 75 X DD MM e e 271945
A MM, T20 X 50 MM oo 271945A
Systainer Il T-loc Art.Nr.
L0012 A =T (T L1 o 331565V
Abdeckkappen, 100 Stiick

90° Art.Nr. Art.Nr.
RAL 9010, WeisS .................. 335280 RAL 9002, Grauweiss......... 335285
RAL 9011, Schwarz.............. I 335281 RAL 7035, Lichtgrau........... 335286
RAL 1014, Eiche / Kiefer....... 335282 RAL 7040, Fenstergrau....... [ 335287
RAL 1011, Buche ................. I 335283 RAL 7031, Blaugrau ........... N 335288
RAL 8007, Braun.................. I 335284

RAL 8017, Dunkelbraun....... I 335289

45° Art.Nr. Art.Nr.
RAL 9010, Weiss ................. 335380 RAL 1011, Buche................ I 335383
RAL 9011, Schwarz.............. I 335381 RAL 8017, Dunkelbraun ..... I 335384
RAL 1014, Eiche / Kiefer...... 335382 RAL 7022, Anthrazit........... N 335388



Zubehor / P-System

HI

251044

125500

Divario P-18 Einbauwerkzeug
Divario P-18 Einbauwerkzeug fir das Verankern im Werkstlick ............cccccoovviieiiiiieiiiieeenns

Divario P-18 Anreisslehre in Metall, mit Markierspitzen
Anreisslehre inkl. Bohrer mit Zentrierspitze und drehbarem Tiefensteller
flr das prazise Bohren der Divario Bohrungen von Hand.............cc.cooiieiiiiiiiiiiccee

Divario P-18 Anreisslehre in Kunststoff, Markieren per Bleistift
Anreisslehre fir das Markieren der Divario Bohrungen per Bleistift ...............cccceiiiiiieenn..

Tenso P-14 Eindriickwerkzeug
Eindrickwerkzeug fur das Vorspannen des Tenso P-14...........cocoviiiiiiiiiiiiiecieeeeee e

P-System Nutfraser, @ 100 x 7 x 22 mm
Z3, DP (DIamant) ....cooeeeeeoee e fir Zeta (P-System)....................

P-System Nutfraser, @ 100 x 7 x 22 mm
Z3, HW o fir Zeta (P-System).....................

Anschlagwinkel fiir Zeta P2, Top 21, Classic X
Fur das Stabilisieren der Nutfrasmaschine in der vertikalen Position,
ideal fUr stumpfe GENFUNGEN ......oiii e

Aufsteckplatte fiir Nutfrasmaschinen

5 mm, Aluminium fir 18 mm Platten ......................... fir Top 21/ Zeta / Classic............
2 mm, Kunststoff fir 16 mm Platten .......................... fiir Top 21/ Zeta / Classic............
4 mm, Kunststoff fir Gehrungen..............cccccooovieen. fir Top 21/ Zeta / Classic............

Art.Nr.
125500

Art.Nr.

125510

Art.Nr.
125511

Art.Nr.
145430

Art.Nr.
132140

Art.Nr.
132141

Art.Nr.

251044

Art.Nr.
253027
253023
253026

P-System
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Verbinden mit

CNC-Technologie




CNC Partner Psyﬂ

Von der Konstruktion und Planung Uber das Fraswerkzeug
bis zur Bearbeitung mit der CNC

CNC

Der effiziente Einsatz des P-Systems wird durch diese
Partnerfirmen unterstitzt:

OERTLI

vianecem Emmee NSO
TopSolicd Wb oo TrunCAD
sem@group (. 2) masterwood ZIMA W “n) imos ™ CADX
g | v . " "
{% HOMAG DZE! WEEKE i Cmorbidelli  ZZBIESSE FORMARY,
HOLZHER

weitere Partner auf Lamello.com

Einbaumoglichkeiten mit CNC

CNC-Bearbeitungszentren mit CNC-Bearbeitungszentren mit Vertikale CNC-Bearbeitungszentren
Konsolen Nesting-Technologie

CNC mit Ausstattungsoptionen fir eine besonders effiziente Bearbeitung

[H@EEKE “I BIESSE

HOLZHER
' -~_I - (Ln ooy D
_

\’_.

BHX 200 Evolution 7405 Brema Eko 2.1
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CNC Maschine

Was bendtigen Sie, um mit |hrer
CNC Maschine die P-System Nut einzufrasen?

|

i
i
\

:
i

26

1. CNC Bearbeitungszentrum
— Maschine mit 3/4 /5 Achsen + Winkelaggregat

2. CNC Software

— Software / Makro / Komponente vom Hersteller kaufen
oder

— Bearbeitung selber programmieren

3. Passendes Winkelaggregat
— Unterprogramm zu Aggregat

Das Winkelaggregat ermdéglicht das Einfrasen der P-System Nut
auch in der Flachenmitte

Eine Ubersicht von weiteren Aggregaten finden Sie auf unserer
Website: www.lamello.com

Hinweis: Anwendungs-Freigabe des P-System Frasers auf den
Aggregaten beim BAZ-Hersteller einholen.

4. P-System Fraswerkzeug




CNC Werkzeuge Psyﬂ CNC

P-System CNC Bohrer Art.Nr.
Em—p— 6 mm, HW-massiv, fir Gehrungen
L=100/35 mMm, SChaft = 10 ... oo 131556
o O .
P-System CNC Nutfraser, @ 100.4 x 7 Art.Nr.
2 O o x 30 mm, 4/6.6/DTK 48 mm, Z3, passend zu allen unten aufgefihrten Frdsdornen............. 132142
mEE = . x 30 mm, 4/6.6/DTK 48 mm, Z6, passend zu allen unten aufgefihrten Frésdornen............. 132145
=t o s
AR
e X A0 MM, 4/5.5/DTK 52 MM, Z3 ..o 132143
0..0 z. B. fur Winkelaggregate, Flex 5C, Flex 5+C
Ty * x 16 MM, 4/5.5/DTK 28 MM, Z3 . oo 132144
Y z z. B. fur Eckenausklink-Aggregat
(o]
. 1‘,@3“"‘ % 35 MM, 47 5.5/ DTK 50 MM, Z3 1.ttt 132148
P-System CNC Frasdorn 30 / DTK 48 mm Art.Nr.
SChaft @20 x 50, L = TO2 MM ..o 132150
Schaft @25 x 60, L = TO2 MM ..ot 132151
SChaft @ 16 X 50, L = 85 MM 132152
SChaft @ 16 X 55, L = B8 MM ...t 132153
Schaft @ 16 x 50, L = 85 mm, mit Spannfldche (2°-SChrdq) ............cccceovoiiooiiiiiiieeee 132154

z. B. fir Schlosskasten Aggregat

Schaft @20 x 50, L = 85 mm, mit Spannflache (2°-SCrag) ..............ccccveeeeiiciiaiiiiiiieeiieee 132155
z. B. fir Schlosskastenaggregat
Senkschraube Torx M6 x 16 mm, Set a 4 Stk., passend zu Frasdornen .................c.....cccc........ 132159
Schraubendreher mit Quergriff, Torx T20 X TOO .............cccceeiiiiiieeeeiiieeeeieeee e 271919
—— P-System CNC Schaftwerkzeug Art.Nr.
HW-massiv, Schaft @ 12 x 40, L =80 MM ..eorminteeeee e 131342
Nur flr Bearbeitung in der Plattenmitte mit 5-Achs-Maschinen
| Positionierstifte fiir Zeta P2 Art.Nr.
D5 MM, 1 PAAT e 251048
D8 MM, 1 PAAT e 251066

Fur das Positionieren in Positionierbohrungen @5 mm oder 8 mm

Positionierclip fiir Zeta P2 Art.Nr.
1 0 0 100 OSSP 251067
Fir das Positionieren in der Clamex P Zugangsbohrung



Voraussetzungen fiir lhre CNC Maschinen:

— Makro, Komponente fir gewiinschte Winkel sind vorhanden
oder wurden selber programmiert
— Unterprogramm fir Aggregat ist vorhanden

Maschinen Achsen ! Werkzeug-Ausriistung Flache Ecke Mittelwand Gehrung
: : (Kann je nach Machine und ‘ 180° 0° 0° 22.5°-180° |

Aggregat abweichen) o
=Em | Q | <£ |

Portal  3/4 T PeSystem friser
; : — i1 x Frasdorn : : : :

i1 x Bohrer @ 6 mm

2 x P-System Fraser
(2) x Frasdorn(e) .
i 1 x Bohrer @ 6 mm : H H :

1 x P-System Fraser
1 x Frésdorn
i 1 x P-System Bohrer @ 6 m

4 1 x P-System Fréaser + Aufnahme
1 x P-System Bohrer @ 6 mm
+ Aufnahme

5 1 x P-System Fraser
— 1 x Frasdorn

2 x P-System Fraser
i (2) x P-System Frasdorn(e)
i 1 x P-System Bohrer @ 6 mm

Nesting | 3/4 “1 x Bohrer @ 5 mm .
: - : - i1 x Bohrer @ 6 mm : : : :
5 1 x P-System Fraser
i i — i1 x Frasdorn
1 x P-System Bohrer @ 6 mm
Maoglich Moglich mit

Méglich nur mit Zeta P2 und Positionierstiften Schaftwerkzeug

Tipp: Anstelle eines Winkelaggregats die Zeta P2
fur die Flachenfrasung nutzen. Daftr werden in der
Werkstlckflache zwei 5 mm Positionierlocher

(101 mm Abstand) mit der CNC Maschine gebohrt.
Diese dienen zum Ausrichten der Zeta P2 auf dem
Werkstlck.

@ nicht moglicn




mehr Informationen: www.lamello.com

P-System

CNC

Aggregate

A Winkelaggregate

Mogliche Winkelaggregate

— Ein- bis Vierfachwinkel-
aggregate

— Eckenausklinkaggregat

— Schlosskastenaggregat

Hinweis: Einsatz von mehre-
ren Aggregaten notig oder
mehrere Werkzeugwechsel
far Winkelschnitt, Bohrung
und P-System Nut

Hinweis: Je nach Modell

ist die Frasetiefe in der

C Schwenkaggregate automatisch verstellbar (Flex 5+C, ab Baujahr 2015)

Die AggregatUbersicht finden
Sie auf der Lamello Website:
www.lamello.com

Flachenmitte begrenzt

Tipp: Bei einer Gehrung
einen Werkzeugwechsel
sparen und die Bohrung mit
einer Handbohrlehre bohren!

Hinweis: automatisch
verstellbares Schwenk-
aggregat mit automatischem
Werkzeugwechsler. In der
Flachenmitte ist die Profilnut
auf 10 mm begrenzt

Vorteile im Herstellprozess

1. Einfrasen mit CNC

—An beiden Werkstiicken die gleiche P-System Nut

— Kurze Einfraszeit

— Weniger Bearbeitungen als bei anderen Verbindungsmethoden
— Direktibernahme von Bearbeitungsdaten ab CAD / CAM

3. Lieferung: Werkstiick in Teilen
— Kleines Transportvolumen ohne Beschadigung der Teile
— Leichter Transport der Einzelteile ins Gebdude

(Treppenhaus, Lift)

>>>>>>> 2. Zwischenlagerung

2

—Kleineres Lagervolumen trotz eingebauten Verbindern
— Kurzere Reaktionszeit fur die Weiterverarbeitung

4. Zusammenbau extern

1. Einfacher Zusammenbau durch Kunde moglich
2. Zusammenbau durch Schreiner / Handler
—Kiirzere Aufbauzeit beim Kunden

29



Standardisierungsmoglichkeit fiir das
Bearbeiten mit CNC

\ /NN
o| lelit]e)
/ \y/

Tiefe 14 mm fir alle P-System \
Nuten in der Kante ol (o[t [o]
/ \Jy/

Art.Nr.
Clamex P-14, Halbschale mit Hebel
Karton mit 2000 StUCK ... 145338

Ideale Kombination
von CNC Machinen und Zeta P2

Positionsbohrungen per CNC

Starken kombinieren: Prazise Bohren mit der CNC Maschine;
mit der Zeta diese Bohrungen als Positionierung nutzen und die
P-System Nuten frasen.

Diese Anwendung eignet sich vor allem dann, wenn es sich bei

g der CNC Maschine um eine Nestingmaschine handelt und sich

die Kosten fir ein zusatzliches Aggregat nicht rechnen oder die
Maschine nicht mehr aufgerustet werden kann.
Diese Methode kombiniert die Prazision und Effizienz einer
CNC Maschine und nutzt das einfache und schnelle Herstellen
einer P-System Nut mit einer Zeta P2.

Positionierstift Zeta P2 Art.Nr. Vorteile und Eigenschaften

5 MM e 251048 - Zeit und Geld sparen!

D 8 MM L 251066 - Kurze RUstzeit mit Zeta P2

- Keine speziellen Winkelkopfe, Software oder CNC-spezifische

Werkzeuge notwendig
— Genaue Positionierung fur Mittelwande etc.

Positionierclip Art.Nr.
6 MM e 251067
Fur das Positionieren in der Clamex P Zugangsbohrung (6 mm)

30



Frasung in der Flache

SNSSSS §
0
ul
>
>

@5 mm @5 mm
— _.e_. L _
E : 1 E 1 1
E 1 1 E 1 1
0 oot “=
(=]
Positionsbohrung mit CNC, @ 5 mm /@& 8 mm Bohrbild der Positionierbohrungen
3. 4,

U%U

G?;)//' A5
o»‘;/'

Positionierstifte an der Zeta P2 montieren Maschine in den Bohrungen positionieren und frasen

Frasung in die Kante

1.
~d
Positionsbohrung mit CNC, @ 6 mm Positionierclip auf Zeta P2 anbringen
3
' Q
7.5 mm

Positionierclip in Bohrung @ 6 mm stecken Mit positionierter Maschine frasen
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Hersteller:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +4161 935 36 36
Fax +4161 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com

Vertrieb Deutschland:

Lamello GmbH
Verbindungstechnik
GewerbestraBe 3

DE-79639 Grenzach-Wyhlen
Tel. +49 1803 77 65 00

Fax +49 1803 77 65 07
info@lamello.de
www.lamello.de

P-System 05/17 Art.Nr. 9811419DE

Vertrieb Osterreich:

Lamello

Verbindungstechnik GesmbH
Industriepark Runa

AT-6800 Feldkirch

Tel. +43 5522 77 65 00

Fax +43 5522 77 65 07
info@lamello.at
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